ATTENZIONE: leggere attentamente le istruzioni interne

WARNING: read the instructions inside carefully

ATTENTION: Lire attentivement les instructions contenues dans cette notice
ATENCION: Leer atentamente las instrucciones contenidas en este folleto
ACHTUNG: Die beiliegende Bedienungsanleitung aufmerksam lesen
WAARSCHUWING: lees de instructies op dit blaadje zorgvuldig door
ATENGAO: ler as instrugdes internas com atengao

UWAGA: przeczyta¢ uwaznie intrukcje znajdujaca sie wewnatrz

ATENTIE: cititi cu atentie instructiunile

FIGYELEM: figyelmesen olvassa el a hasznalati utasitast

BHUMAHMUE: npounTtaTb MHCTPYKLUIO BHYTPU TLLATENbHO
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IT Durante il trasporto, il meccanismo di sgancio di tutti i modelli
SPORASUB potrebbe inserirsi accidentalmente e quindi non
agganciare l'asta in fase di carica. Prima di caricare il fucile, premere
quindi sempre il grilletto per liberarne il meccanismo.

UK During transportation, the triggering mechanism of all models of
SPORASUB spearguns could accidentally be activated, and therefore
not hook the arrow when you try to load the gun. Always press the
trigger before loading to make sure the mechanism is in the correct
position.

FR Pendant le transport le mécanisme de détente pour tous les
modeles SPORASUB, peuvent s’activer par erreur, et donc ne pas
accrocher la fleche pendant le chargement. Avant de charger le fusil,
toujours appuyer sur la détente pour libérer le mécanisme.

SP Durante el trasporte, el mecanismo de desenganche, de todos los
modelos SPORASUB, puede accionarse accidentalmente, y por
consiguiente no enganchar el arpon durante la fase de carga.

Antes de cargar el fusil, apretar siempre el gatillo para liberar el
mecanismo.

DE Wahrend des Transports kann sich der Auslésemechanismus aller
SPORASUB Modelle versehentlich einschalten, deshalb den Speer in
der Ladephase nicht einhangen. Vor dem Laden des Gewehrs immer
den Abzug driicken, um dessen Mechanismus zu entsperren.

NL Tijdens het transport zou het loshaakmechanisme van alle
modellen SPORASUB per ongeluk geactiveerd kunnen worden, en
zou dan dus niet de schacht aanhaken in de laadfase. Alvorens het
geweer te laden, dient men dus altijd op de trekker te drukken om het
mechanisme vrij te geven.
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PT Durante o transporte, o mecanismo de desengate de todos os
modelos SPORASUB pode activar-se acidentalmente e, portanto,
ndo engatar o arpdo na fase de carregamento. Antes de carregar a
arma, apertar sempre o gatilho para liberar o mecanismo.

PL Podczas transportu mechanizm uwalniajgcy wszystkich modeli
SPORASUB moze zosta¢ przypadkowo wtgczony, nie nalezy wiec
naciggac strzaty w fazie uzbrajania. Przed uzbrojeniem kuszy nalezy
wiec zawsze nacisngc¢ spust w celu uwolnienia mechanizmu.

RO in timpul transportului, mecanismul de tragere la toate modelele
SPORASUB se poate declansa accidental si, in consecinta, ar putea
sa nu agate sdgeata in momentul incarcarii. Tnainte de a incarca
arma, apasati intotdeauna tragaciul pentru a elibera mecanismul.

HU A szdllitas folyaman valamennyi CAYMAN modell kioldo
mechanizmusa véletlenil bekapcsolhat, ezért ne akassza be a
szigonyvessz6t feltoltdtt fazisba. A puska felhizasa el6tt mindig
nyomja meg a ravaszt a mechanizmus kiengedéséhez.

TR Nakliye esnasinda, tim SPORASUB modellerinin tetikleme
mekanizmasi kazaen devreye girebilir, bu nedenle sarj esnasinda
fisek ylklemeyiniz. Silahi sarj etmeden 6nce, mekanizmayi ¢gdzmek
icin daima tetige basiniz.

RU Bo Bpems nepemelleHus yoapHO-CMyCKOBOW MeEXaHu3M BCex
mogenen SPORASUB MoxeT crny4yalHO akTMBMPOBATbCS U,
crnegoBaTtenbHO, He 3auennTb rapnyH npu 3apsiake. B cBssu ¢ aTum
nepen 3apsiokon pyxbs crnefyeT Bcerga HaxumaTb Ha CMyCKOBOW
Kptodok anst obecneveHus ceoboaHol paboTbl MexaHn3Ma.
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IT - Il fusto « A» € realizzato in Fibra di Carbonio mediante processo di
infusione con anima in poliuretano espanso.

La parte contenente il meccanismo « B »& costruita in nylon 6.6 caricato
resistente agli urti.

Limpugnatura in termogomma « C »consente invece una presa piu confortevole
e sicura.

UK - The barrel « A » is made of carbon fibre by infusion with a polyurethane
foam core.

The part containing the mechanism “B” is built in 6.6 impact resistant filled
nylon.

The thermo-rubber handle “C” provides a safer, more comfortable grip.

FR — Le fit « A » est réalisé en Fibre de Carbone par un processus d’infusion
avec le corps en polyuréthane expansé.

La partie contenant le mécanisme « B » est construite en nylon 6.6 chargé
résistant aux chocs.

La crosse en caoutchouc thermique « C » permet en revanche une prise plus
confortable et sdre.

ES - El barrilete « A » esta realizado en Fibra de Carbono mediante un proceso
de infusion con alma de poliuretano expandido.

La parte que contiene el mecanismo «B» esta realizada en nylon 6.6 cargado,
resistente a los golpes. La empufiadura en termogoma «C» permite, en cambio,
un agarre mas comodo y seguro.

DE — Das Rohr « A » ist aus Kohlenstofffasern durch Trankungsverfahren mit
Kern aus Polyurethanschaum hergestelit.

Der den Mechanismus enthaltende Teil «B » ist aus stof3fest verstarktem Nylon
6.6 hergestellt.

Der Griff aus Thermogummi « C » ermdglicht einen bequeme und sichere
Handlage.

NL — De box « A» is vervaardigd van carbonvezel door middel van een
infusieproces met een hart van expans polyurethaan.

Het onderdeel dat het mechanisme « B » bevat is geconstrueerd van geladen
schokbestendig 6.6 nylon.

De handgreep van thermorubber « C » zorgt voor een comfortabele en veilige
grip.
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PT - O cilindro « A » foi produzido com Fibra de Carbono através do processo de
infusdo com nucleo de poliuretano expandido.

A parte que contém o mecanismo « B » foi construida com nylon 6.6 carregado
resistente as colisbes.

O cabo de termo borracha « C » permite uma pegada mais confortavel e segura.

PL - toze « A» zrealizowane jest z widkna weglowego w procesie wytapiania z
rdzeniem z poliuretanu.

Czes¢ zawierajgca mechanizm « B »wykonana jest z poliamidu (nylonu) 6.6 odpornego
na udar.

Uchwyt z termogumy « C »pozwala natomiast na wygodniejszy i bezpieczniejszy
chwyt.

RO - Teava « A » este realizata din Fibra de Carbon printr-un proces de infuzie cu
miez din poliuretan expandat.

Partea care include mecanismul « B » este construita din nylon 6.6 incarcat rezistent la
lovituri.

Patul realizat din cauciuc termic « C » permite in schimb o prindere mai ugoara si

mai sigura.

HU - Az « A » agy infuziés eljarassal eléallitott karbonszalbdl all, expandalt poliuretan
belsé résszel.

A « B » szerkezetet tarté rész nylon 6.6 anyagbdl késziil, mely ellendll az ttéseknek.

A « C » thermo gumi markolat pedig kényelmesebb és biztosabb fogast tesz
lehetdévé.

TR - « A » gbvdesi genlestiriimis poliliretan bazli dokiim prosesi araciliiyla Karbon
Elyaftan yapilmistir.

Mekanizmay! iceren « B » kismi, darbelere dayanikli, doldurulmus nylon 6.6 ile
Gretilmistir.

Termo kauguk « C » kabzasi ise daha rahat ve giivenli bir tutus saglar.

RU - CTBON «A» M3rOTOB/IEH W3 YrIEPOAHOr0 BONIOKHA MOCPEACTBOM npouecca MHbY3nmU ¢
CepALEBUHOI U3 BCMEHEHHOIO NoanypeTaHa.

BAoK, cofepsawmii mexaHuWsm «B», W3roToBNeH W3 apPMMPOBAHHOMO YAAPOCTOMKOro
HeinoHa 6.6.

PykosaTKa u3 TepmopesuHbl «C» obecneuvsaer 6osee yaobHbIi M 6e3onacHbli 3axsar.
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Sganciasagola

Line releaser

Accroche-fil nﬂ
Sujeta-hilo

CbpackiBaTent NWHA

IT - Il meccanismo ¢ alloggiato nella parte superiore del castello. Lo sganciasagola, che
puod essere posizionato sia sul lato destro che sul sinistro, si presenta laterale con
movimento a camma separato dal sistema di sgancio. Ognuno dei particolari interni & stato
studiato nella sua geometria e materiale per assicurare il miglior funzionamento e durata :

- noce e sganciasagola in INOX - grilletto in Grivory Ems.

UK - The mechanism is fitted into the upper part of the moulded handle. The line releaser,
placed laterally, either on the right or on the left,, acts with cam movement that is
independent from the releasing system. The geometry and material of each interior detail
have been developed to guarantee outstanding performance and durability :

- spear and line releaser made of stainless steel - trigger made of Grivory Ems.

FR - Le mécanisme est logé dans la partie supérieure de la crosse moulée. L’accroche-fil,
qui peut étre positionné sur le coté droit ou sur le coté gauche, se présente latéral avec un
mouvement a cames séparé du dispositif de détente. Des études approfondies ont été
réalisées sur la géométrie et les matériaux pour assurer le meilleur fonctionnement et une
longue durée de vie :

- gachette et accroche-fil en INOX — détente en Grivory Ems

SP - El mecanismo esta ubicado en el alojamiento superior. El sujeta-hilo, que puede
encontrarse tanto a la derecha como a la izquierda, es de tipo lateral con movimiento
mediante excéntricas, separado del sistema de desenganche. Se ha estudiado la
geometria y el material de fabricacion de todas las piezas internas, para garantizar el mejor
funcionamiento y duracion:

- nuez y sujeta-hilo de acero inoxidable - gatillo de Grivory Ems.

DE - Der Mechanismus befindet sich im oberen Teil des Gehause-Mittelstliicks. Der
Wourfleinenausléser kann sowohl auf der rechten als auch auf der linken Seite angebracht
werden, er liegt seitlich mit Bewegung durch einen vom Ausléser getrennten Nocken. Alle
Innenkomponenten wurde hinsichtlich Form und Material zur Gewahrleistung bester
Funktionsweise und Dauer entwickelt.

- Nuss und Wurfleinenausléser aus Edelstahl — Abzug aus Ems-Grivory.

NL - Het mechanisme is gehuisvest in het bovenste deel van de handgreep. De lijn-
releaser, die geplaatst kan worden zowel aan de rechter- als aan de linkerzijkant, heeft een
nokkenbeweging die gescheiden is van het release-systeem. De geometrie en het
materiaal van elk van de inwendige onderdelen is ontworpen om een maximale
functionering en levensduur te verkrijgen:

- lijnreleaser van Rvs - trekker in Grivory Ems.
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Sganciasagola

Line releaser

Accroche-fil nﬂ
Sujeta-hilo

CbpackiBaTent NWHA

PT — O mecanismo foi inserido na parte superior do punho. O liberador, que pode ser
posicionado no lado direito e no lado esquerdo, € do tipo lateral com movimento excéntrico
separado do sistema de desengate. Cada uma das partes internas foi estudada com
relagdo a geometria e ao material, para garantir o melhor funcionamento e duragao:

- langa-linha e liberador de INOX - gatilho de Grivory Ems.

PL — Mechanizm znajduje sie w gornej czesci zamka. Wyrzut linkowy, ktéry moze byc¢
umieszczony zaréwno po prawej, jak i po lewej stronie, poruszany jest mechanizmem
krzywkowym, niezaleznym od systemu uwalniajgcego. Kazdy detal wewnetrzny zostat tak
zaprojektowany pod wzgledem geometrii i materiatu, aby zapewni¢ najlepsze
funkcjonowanie i zywotnosc:

- kusza i spust wykonane sg ze stali nierdzewnej

- spust wykonany jest z worzywa Grivory Ems.

RO - Mecanismul este amplasat in partea superioara a castelului. Declansatorul, care
poate fi pozitionat atat pe partea dreapta cat si pe cea stanga, se prezinta lateral cu
miscare pe cama separat de sistemul de eliberare. Fiecare dintre detaliile interne a fost
studiat din punct de vedere al geometriei si al materialului pentru a i se putea garanta
functionarea si durata cea mai buna :

- declansator din INOX - trdgaci din Grivory Ems.

HU - A szerkezet a vaztest felsd részében helyezkedik el. A zsinérkioldd, mely jobb és bal
oldalon is lehet, oldalsé elhelyezkedésii és excenteres mozgast végez a kiold6 szerkezettd|
elkilondlten. Minden egyes belsé rész tanulmanyozasra kerilt a geometria és az anyag
tekintetében, a lehetd legjobb miikodés és élettartam elérése érdekében:

- di6 és INOX zsinoérkiold6 — Grivory Ems ravasz.

TR — Mekanizma kabzanin ust kismina yerlestiriimistir. Gerek sag gerekse sol tarafa
yerlestirilebilecek emniyet sirgisl, salim sisteminden ayri kam hareketi ile yanal olarak
yerlestiriimistir. Dahili pargalarin herbiri, en iyi galisma ve uzun omur garanti etmek igin,
Ozel geometri ve malzeme ile tasarlanmistir:

- PASLANMAZ CELIK zipkin ve emniyet siirgiisii - Grivory Ems tetik.

RU - MexaHu3m 3akpenneH B BepxHel 4actu kopobku. JlnHecbpackiBaTenb, KOTOPbLIN
MOXEeT Haxo4WUTbCA C MPaBoOW UMM C NEBON CTOPOHbI, NPUBOAUTCH B AENCTBUE C NOMOLLbIO
KynaykoB, OTAENbHO OT CMYyCKOBOW cucTembl. dopma U maTtepuan BCEX BHYTPEHHMX
KOMMOHEHTOB TWaTenbHO pa3paboTaHbl Ans obecneyeHns: onTMManbHON paboTbl U cpoka
Cnyx0bl:

- rapnyH v nuHecbpacbiBaTenb U3 HepXxasetoLLen ctanm

-CMyCKOBOM Kpto4ok 13 Grivory Ems.
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IT - La testata € prodotta in nylon 6.6 caricato ed é fissata al fusto
mediante una spina in Grivory. Tale testata consente I'uso di un solo
elastico circolare da 16 mm. Il passasagola & ottenuto mediante un
spina INOX inserita nella parte inferiore della testata.

UK - The muzzle is made of loaded nylon 6.6 and fixed to the barrel
with a Grivory pin. This head allows to use only one 16 mm circular
elastic band. The line hook is a stainless steel pin that is inserted into
the inferior part of the muzzle.

FR - La téte est produite en nylon 6.6 chargé et elle est fixée au fit
par une goupille en Grivory. Cette téte permet d’utiliser un seul
élastique circulaire de 16 mm. Le passe-fil s’obtient par une goupille
en INOX insérée dans la partie inférieure de la téte.

SP — El cabezal es de nylon 6.6 y esta cargado vy fijado al barrilete
mediante un pasador en Grivory. Este cabezal permite el uso de un
solo elastico circular de 16 mm. El pasa-cordel se obtiene mediante
un pasador de acero inoxidable insertado en la parte inferior del
cabezal.

DE — Der Kopf ist aus verstarktem Nylon 6.6 hergestellt und mit
einem Stift aus Grivory am Lauf befestigt. Dieser Kopf ermdglicht die
Verwendung eines einzigen 16 mm Rund-Gummis. Der
Wourfleinenfiihrer besteht aus einem Edelstahlstift, der in den unteren
Teil des Kopfs eingesetzt ist.

NL - De kop is gemaakt van geladen nylon 6.6 en is aan de box
verbonden

met een stekker van Grivory. Met deze kop kan één enkel rond
elastiek gebruikt worden van 16 mm. De lijndoorgang is verkregen
door middel van een stekker van Rvs die in het onderste deel van de
kop is ingevoegd.
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PT — A cabecga foi produzida com nylon 6.6 e foi fixada ao
cilindro através de um conector Grivory. Tal cabega permite o
uso de um unico elastico circular de 16 mm. O passa-linha é
obtido através de um conector INOX inserido na parte inferior
da cabega.

PL — Gtowica wykonana jest z poliamidu (nylonu) 6.6 i jest
zamocowana do toza przy pomocy kotka z tworzywa Grivory.
Gtowica umozliwia uzycie tylko jednej linki o $rednicy 16 mm.
Przejscie linki wykonane jest z kotka ze stali nierdzewnej,
umieszczonego w gtowicy.

RO - Percutorul este produs din nylon 6.6 incarcat si este fixat
pe teava printr-o priza din Grivory. Un astfel de percutor permite
numai folosirea unui elastic circular de 16 mm. Sistemul de
trecere a firului este relizat cu ajutorul unei prize INOX
introdusa n partea inferioara a percutorului.

HU — A fej nylon 6.6 anyagbol késziilt, és Grivory pecekkel van
az agyhoz rogzitve. Lehetévé teszi egy egyetlen 16 mm-es
gumikarika hasznalatat. A zsindérvezetd egy INOX pecek altal
jon létre, mely a fej als6 részébe van helyezve.

TR — Kafa doldurulmus naylon 6.6 ile Uretilmis ve bir Grivory mandal
ile gdvdeye sabitlenmistir. Bu kafa 16 mm’lik dairesel tek bir lastik
halat kullanilmasina olanak tanir. Gez, kafa igine yerlestiriimis

PASLANMAZ CELIK bir pim araciligiyla elde edilmistir.

RU - [yno w3roToBneHO W3 apMUpOBaHHOIO HewurioHa 6.6 wu
3aKpenneHo Ha cTeone wtndTom n3 marepuana Grivory. 31o Ayno
MO3BONSET NCMONBb30BaTh TOMBKO OAHY KPYryl anacTu4Hyto Tary 16
MM. [lpoylwmHa Ans NMHS MNonydeHa C MOMOLLb  WTudTa wu3

HepmaBerou.l,eﬁ cTanu, pacnoJjioXXeHHOro B HWXKHEN YacTu oyna.
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IT - IMPIEGO DELLE GOMME E DELLE OGIVE E’ opportuno indossare i guanti e
impugnare le gomme davanti alle ogive serrandole tra i mignoli durante I'estensione.
Impiegare gomme della lunghezza consigliata dal costruttore. Il corretto
posizionamento dell'archetto nella tacca dell'asta, deve essere attentamente controllato
e seguito da un lento rilascio delle gomme a caricamento effettuato. Attenzione:
controllare sempre che la sagola in Dynema che costituisce I'ogiva non sia
logorata, eventualmente effettuarne la sostituzione.

UK - HOW T0 USE THE SLINGS AND THE WISHBONE It is advisable to always wear
gloves. Grasp the rubber parts in front of the wishbone, holding them with the little
fingers while pulling the slings. Use the same length of slings suggested by the
manufacturer. Make sure that the wishbone is correctly centred in the notch of the
shaft, and release the rubber slings slowly after loading. Warning: always make sure
that the Dynema line that forms the wishbone is not worn. Replace if necessary.

FR - UTILISATION DES SANDOWS ET DES OGIVES |l est important de porter des
gants. Saisir solidement les Sandows devant les ogives en les serrant entre les
auriculaires au cours de l'extension. Utiliser des Sandows de la longueur indiquée par
le constructeur. Le positionnement correct de I'archet dans le cran de la fleche doit étre
attentivement contrélé et suivi d'un relachement lent des Sandows apres le
chargement. Attention : toujours controler que le fil en Dynema, qui constitue
I'ogive, n’est pas usé, le remplacer éventuellement.

SP - EMPLEO DE LAS GOMAS Y DE LOS OBUSES

Para extender las gomas, conviene ponerse guantes y empufarlas, por delante de los
obuses, apretandolas con los dedos meniques. Emplear gomas que posean la longitud
que recomienda el fabricante. Controlar atentamente que el posicionamiento del arco
del obus en la muesca del arpén sea correcto y, luego, una vez cargada el arma, soltar
lentamente las gomas. Atencién: controlar siempre que el cordel en Dynema que
constituye el obus no esté deteriorado; eventualmente efectuar su sustitucion.

DE - ANWENDUNG DER GUMMIRIEMEN UND DER SPEERSPITZEN

Es ist angebracht, Handschuhe zu tragen und die Gummiriemen vor den Speerspitzen
zu ergreifen, indem sie wahrend des Dehnens zwischen den kleinen Fingern
festgehalten werden. Verwenden Sie Gummiriemen der vom Hersteller empfohlenen
Lange. Die richtige Positionierung des Bogens in der Kerbe des Stabs muss sorgfaltig
kontrolliert werden, anschlieRend die Gummiriemen nach erfolgtem Laden langsam
loslassen. Achtung: Immer darauf achten, dass die abzuschieRende Dyneema-
Waurfleine nicht verschlissen ist, gegebenenfalls ersetzen.

NL - GEBRUIK VAN DE RUBBER BANDEN EN DE SPEERPUNTEN

Aangeraden wordt om handschoenen te dragen en de rubber banden te pakken voor
de speerpunten en ze met de pinken te omklemmen tijdens de extensie. Gebruik
rubber banden met een door de constructeur voorgeschreven lengte. De juiste
plaatsing van het boogje in de inkeping van de schacht, moet zorgvuldig worden
gecontroleerd en gevolgd worden door langzaam loslaten van de rubber banden
wanneer het laden klaar is. Attentie: controleer altijd dat de lijn van Dynema die
deel uitmaakt van de speerpunt niet versleten is, vervang hem eventueel.
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PT - UTILIZAGAO DOS ELASTICOS E DAS OGIVAS

Recomenda-se utilizar as luvas e empunhar os elasticos na frente das ogivas
segurando-os entre os dedos minimos durante a extensdo. Utilizar elasticos com
comprimentos recomendados pelo fabricante. O posicionamento correcto do arco no
entalhe do arpdo deve ser inspeccionado com cuidado e seguido por uma lenta
liberagdo dos elasticos depois de efectuado o carregamento. Atencao: verificar
sempre se a linha de Dynema que constitui a ogiva ndo estd desgastada,
eventualmente substitui-la.

PL - ZASTOSOWANIE GUMEK | KONCOWEK NACIAGU.

Nalezy natozy¢ rekawice i podczas naciggania chwyci¢ gumki przed koncéwkami
naciggu przy pomocy matych palcow. Zastosowa¢ gumki o diugosci zalecanej przez
producenta. Wtasciwe umieszczenie tuku w wyziobieniu strzaly powinno zostaé
doktadnie sprawdzone, a nastgpnie po wykonaniu zatadunku gumki powinny zosta¢
powoli uwolnione. Uwaga: nalezy zawsze sprawdza¢ czy linka z Dynema, ktéra
tworzy naciag, nie jest zuzyta, jesli tak jest, nalezy dokona¢ jej wymiany.

RO - UTILIZAREA SANDOURILOR $I A OGIVELOR

Purtati intotdeauna manusi. Apucati cu putere sandourile din fata ogivelor si strangeti-
le intre degetele mici in timpul tragerii. Folositi sandouri cu lungimea corespunzatoare,
recomandata de producator. Pozitionarea corecta a arcului in sageata se face cu mare
atentie; dupa incarcare, sandourile vor fi eliberate incet. Atentie: controlati
intotdeauna daca firul din Dynema care constituie ogiva nu este uzat, eventual
efectuati inlocuirea lui.

HU - A GUMIK ES AZ ORR-RESZEK ALKALMAZASA

Vegye fel a kesztyiit és fogja meg a gumikat az orr-rész elétt ugy, hogy azokat szoritsa
meg a kisujjaval a megfeszités folyaman. A gyarté altal javasolt hosszusagu gumikat
hasznaljon. A nyilvezetének a szigonyvesszd kallantyljaba torténd, helyes
pozicionalasat figyelmesen ellendrizni kell és ezt kdvetéen a feltdltés végén a gumikat
lassan el kell engedni. Figyelem: mindig ellenérizze, hogy az orr-részt alkoto
Dynema zsinér nem kopott el, esetleg végezze el annak cseréjét.

TR — ASKI KAYISLARININ VE SUSPANSIYON KOLLARININ KULLANIMI Eldiven
kullaniimasi ve slspansiyon kollarinin dnuindeki aski kayiglarinin germe esnasinda
kiiglik parmaklar arasinda tutulmasi tavsiye edilir. imalatgi tarafindan tavsiye edilen
uzunlukta aski kayislarini kullaniniz. Yayin mizrak disine dogru yerlestirildigi dikkatlice
kontrol edilmeli ve sarj tamamlandiktan sonra, aski kayislar yavasca birakiimalidir.
Dikkat: stispansiyon kolunu olusturan Dynema halatinin asinmis olmadigini
daima kontrol ediniz, gerekmesi halinde degistiriniz.

RU - MPUMEHEHME PE3UHOBBIX TSXKEA U HAKOHEYHUKOB

PekomeHayeTtca HageTb nepyaTku U B3sATb PE3VNHOBLIE TSHXKW Nepes HakoHEYHMKaMmu,
npy pacTArvBaHUM 3axumas ux MusnHuamu. CrnegyeT NCNonb3oBaTh PE3VHOBLIE TAXM,
nMeroLlme AnMHy, PeKoMeHAOBaHHylo u3rotosutenem. Heobxogumo BHMMATENbHO
NpoBepUTL MPaBUMbLHOCTL PAaCMoNIOXEeHNa OyXKu B nasy cTeBona, a 3aTem, nocrne
3apsaaKn pyXbs, MeAIeHHO OTNYCTUTL pe3nHoBbIe TSk, BHUMaHuWe: cnepyeT Bceraa
NpoBepATbL COCTOsIHME M3HOCA NMHA HaKOHeYHMKa u3 matepuana Dynema v npu
HeobxoaMMOCTU 3aMeHsITb ero.
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IT Posizione corretta del calciolo in fase di
caricamento.

UK Correct position of the spear gun heel
during loading.

FR Position correcte de la crosse durant la
phase de chargement.

SP Posicion correcta de la base de fusil
durante la carga.

DE Richtige Position des
Rickschlaghinderers in der Ladephase.

NL Juiste positie van de basis van het
geweer in de laadfase.
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PT Posicao correcta do carregador de
peito em fase de carregamento.

PL Prawidtowa pozycja stopki
amortyzujgcej w fazie uzbrajania.

RO Pozitionarea corecta a talpii in faza de
Incarcare.

HU A puskaagy helyes pozicidja a feltdltési
fazisban.

TR Sarj esnasinda zipkinin  dodru
pozisyonu.

RU [MpaBunbHOe nonoxeHuve 3aTbifibHMKA
npuknaga npu 3apsigke.
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IT - LA SCELTA DELLE OGIVE
Si consiglia I'utilizzo di ogive in Dynema poiché I'utilizzo di ogive in metallo potrebbe
logorare la superficie del fusto in carbonio.

UK - CHOOSING THE WISHBONES
We recommend using Dynema wishbones because metal wishbones might wear the
carbon barrel surface.

FR - LE CHOIX DES OGIVES
Il est conseillé d’utiliser des ogives en Dynema car I'utilisation d’ogives en métal pourrait
user la surface du fat en carbone.

ES - LA ELECCION DE LOS OBUSES
Se aconseja el uso de obuses en Dynema, ya que el uso de obuses de metal podria
deteriorar la superficie del barrilete de carbono.

DE — AUSWAHL DER SPERRSPITZEN
Es sollten Dyneema-Sperrspitzen verwendet werden, da Metallspitzen die Oberflache des
Kohlenfaserrohrs beschadigen kdnnen.

NL - DE KEUS VAN DE SPEERPUNTEN
Wij raden het gebruik van speerpunten van Dynema aan omdat het gebruik van
speerpunten van metaal het oppervlak van de carbonbox zou kunnen beschadigen.

PT — A ESCOLHA DAS OGIVAS
Recomenda-se o uso das ogivas de Dynema, pois o uso das ogivas de metal podem
desgastar a superficie do cilindro de carbono.

PL - WYBOR NACIAGU
Zaleca sie uzycie naciggu z Dynema, poniewaz uzycie naciagdw metalowych mogtoby
zniszczy¢ powierzchnie foza z wibkna weglowego.

RO - ALEGEREA OGIVELOR
Se recomanda utilizarea de ogive din Dynema deoarece folosirea de ogive din metal ar
putea provoca uzarea suprafetelor tevii din carbon.

HU - AZ ORR-RESZEK KIVALASZTASA
Ajanlott Dynema orr-részt hasznalni, mert a fém orr-rész hasznalata elkoptathatna a
karbon agy fellletét.

TR — SUSPANSIYON KOLLARININ SEGIMi
Metal slspansiyon kollarinin kullanimi karbon gévdenin ylizeyini agindirabileceginden,
Dynema suspansiyon kollarinin kullaniimasi tavsiye edilir.

RU - BbIBOP HAKOHEYHUKOB

PekomeHaoyeTcs umcrnonb3oBaTh HakOHeYHWMKM U3  martepuana Dynema, T1ak Kak
MeTannM4yeckne HaKoHeYHWKN MOryT NOBPEaNTL NMOBEPXHOCTb CTBOMA, U3rOTOBNEHHOMO U3
yrnepopaa.
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IT - L'AGGANCIO DELL'ASTA

Lo si avverte dal classico "click" prodotto dal dente di ritegno quando si inserisce
nella tacca dell'asta. Comunque, per assicurarsi che l'asta sia correttamente
trattenuta dal meccanismo di scatto, & consigliabile non rilasciare le gomme in
modo brusco ma accompagnarle con cauto movimento della mano.

UK - LOADING THE SPEAR

Make sure that you hear the shaft click into place, because this means the catch is
hooked to the notch. In any case, to make sure the shaft is correctly inserted into
the triggering mechanism, always release the slings slowly and accompany them
carefully. Never just let go of them.

FR - FIXATION DE LA FLECHE

Nous nous en apercevons grace au "déclic" caractéristique produit par la dent de
retenue lorsqu'elle s'enclenche dans le cran de la fleche. En tout état de cause,
pour s'assurer que la fleche est correctement retenue par le mécanisme de
détente, il est recommandé de ne pas relacher les Sandows d'une maniéere brusque
et de les accompagner d'un mouvement attentif de la main.

ES - EL ENGANCHE DEL ARPON

El clasico chasquillo que produce el diente de retencién, cuando se inserta en la
muesca del arpdn, permite comprobar que éste ha quedado enganchado. Pero
para estar seguro de que el arpon ha quedado perfectamente retenido en el
rnecanismo de disparo, se recomienda no liberar las gomas de manera brusca,
sino acompanarlas con un movimiento delicado de la mano.

DE - DAS EINHANGEN DES SPEERS

Man hoért es am klassischen “Klick” des Haltezahns, wenn er in die Kerbe des
Speers einrastet. Um sicher zu sein, dass der Speer richtig vom
Auslésemechanismus gehalten wird, sollten die Gummiriemen nicht pldtzlich
losgelassen, sondern von einer vorsichtigen Bewegung der Hand begleitet werden.

NL - HET AANHAKEN VAN DE SCHACHT

Let op of u de kenmerkende “ klik” hoort wanneer u de schacht op zijn plaats doet,
dit betekent dat hij vast zit met de blokkeringspen in de inkeping. Hoe dan ook, om
ervan verzekerd te zijn dat de schacht juist vast wordt gehouden

door het trekkermechanisme, is het raadzaam om de rubber banden niet abrupt los
te laten maar om ze te begeleiden met een voorzichtige beweging van de hand.
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PT - O ENGATE DO ARPAO

E percebido ao ouvir-se o “clic’ produzido pelo dente de retengdo quando
introduzido no entalhe do arpdo. De qualquer forma, para garantir que o arpao
esteja correctamente engatado ao mecanismo de disparo &€ recomendavel nio
soltar os elasticos de forma brusca, mas sim, acompanha-los com um movimento
cuidadoso da mao.

PL - LADOWANIE STRZALY

Zatadowanie nastepuje, gdy ustyszymy charakterystyczny “klik” wytworzony przez
zgbek zabezpieczajgcy, gdy wchodzi w wyztobienie strzaty. Jednak aby upewni¢
sie, iz strzata jest prawidlowo zatrzymana przez mechanizm uwalniajgcy, zaleca
sie, by nie uwalnia¢ gumek w sposdb nagty, lecz powoli i ostroznie podtrzymujac je
reka.

RO - FIXAREA SAGETII

La fixarea sagetii, se aude sunetul binecunoscut produs de dintele de prindere.
Totusi, pentru a va asigura ca sageata s-a prins corect in mecanism, va
recomandam sa nu eliberati brusc sandourile, ci sé le conduceti ugor cu mana.

HU - A SZIGONYVESSZO BEAKADASA

Ez észrevehetd a klasszikus “kattanasrol”’, amelyet a visszatarté pecek hallat akkor,
amikor billeszkedik a szigonyvesszé kallantytjaba. Mindenesetre annak
biztositasahoz, hogy a szigonyvesszét a kiold6 mechanizmus helyesen visszatartsa
azt javasoljuk, hogy ne engedje el hirtelen a gumikat, hanem 6vatos kézmozdulattal
vezesse azokat.

TR - ZIPKININ TAKILMASI

Mizrak disine gegirildiginde kancanin g¢ikardigi klasik "klik" sesi ile anlasilir. Her
haliikarda, mizragin kanca mekanizmasina dogru sekilde tutturuldugundan emin
olmak igin, aski kayislarinin sert bir sekilde birakilmamasi ve dikkatli bir el hareketi
ile serbest birakana kadar eslik edilmesi tavsiye edilir.

RU -3AXBAT FAPMYHA

Ha 3To yKkasblBaeT KMacCUHYecKWi LLENYoK, Npov3BOAWUMBIA  CTOMOPHLIM 3Y6LIOM
npu nonagaHun B nas rapnyHa. Ytobbl ybeamTbca B NpaBuIIbHOM yAepXnBaHWUK
rapriyHa yaapHO-CMyCKOBbIM MeXaHW3MOM, HE PEeKOMEHAyeTCs Pe3Ko OTnyckaTb
PE3VHOBbIE TSHXKU, @ OTNYCKaTb UX OCTOPOXHBLIM ABMKEHUEM PYKM.
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IT Posizione dell'asta NON agganciata al meccanismo di scatto.

UK The shaft is NOT fitted into the triggering mechanism.

FR La position de la fleche N'EST PAS accrochée au mécanisme de détente.
ES Posicion del arpon NO-acoplado al mecanismo de disparo.

DE Position des NICHT am Auslésemechanismus angehangten Speers

NL Positie van de schacht die NIET vastgehaakt zit aan het trekkermechanisme
PT Posicédo do arpdo NAO engatado ao mecanismo de disparo

PL Pozycja strzaty NIE zaczepionej w mechanizmie uwalniajgcym

RO Pozitia unei sageti INCORECT PRINSE in mecanismul de prindere

HU kiold6 szerkezethez be NEM akasztott szigonyvessz6 pozicidja

TR Mizragin kanca mekanizmasina takili OLMAYAN pozisyonu.

RU lMonoxeHwne rapnyHa, HE cLenneHHoro ¢ ygapHo-CrnycKOBbIM MEXaHW3MOM.
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IT Il dente di ritegno si inserisce nella tacca dell'asta agganciandola al meccanismo di
scatto.

UK The catch is inserted in the notch on the shaft, which hooks it to the triggering
mechanism.

FR La dent de tenue s'introduit dans le cran de la fleche et I'accroche au mécanisme de
détente.

ES El diente de retencion se inserta en la muesca del arpén y lo engancha en el
mecanismo de disparo.

DE Der Haltezahn rastet in die Kerbe des Speers ein und hangt ihn dadurch am
Auslésemechanismus an

NL De blokkeringspen voegt zich in de inkeping van de schacht door deze te haken aan
het trekkermechanisme

PT O dente de retengéo entra no entalhe do arpao engatando-o ao ecanismo de disparo

PL Zabek zabezpieczajgcy wchodzi w wyztobienie strzaty, sprzegajgc go z mechanizmem
uwalniajgcym

RO Dintele de prindere intra in crestatura sagetii, prinzand-o in mecanism

HU A visszatartd pecek beilleszkedik a szigonyvesszd kallantydjaba a kioldo
mechanizmusba torténé beakadasa soran

TR Kanca mizrak digine gecer ve bunu tetik mekanizmasina tutturur.

RU CronopHbin 3ybeL, nonagaeT B na3 rapnyHa, CLENnss ero ¢ yaapHO-CNycKOBbIM
MEXaHN3MOM.
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IT - Il congegno di sgancio dell'asta, opportunamente dimensionato, garantisce una
tenuta sicura. Bisogna comunque assicurarsi che il dente di ritegno non sia

usurato, potenziale causa di rilascio improvviso dell'asta. L'usura delle tacche
dell'asta puo dipendere dalla forte trazione che le gomme esercitano durante i colpi.
E’ quindi opportuno controllare le tacche dell'asta prima del caricamento dell'arma.

UK - The accurately designed shaft locking device assures a perfect hold. You
should always make sure that the catch is not worn down, which could cause the
sudden release of the shaft. Shaft notches can wear down because of the strong
pull of the rubber slings during shooting. Therefore, before loading the gun, always
check the state of wear of the notches in the shaft.

FR - Le dispositif de dégagement de la fleche, méticuleusement étudié dans ses
dimensions, assure une tenue parfaite. Il faut malgré tout s'assurer que la dent de
retenue n'est pas usée car ce serait une cause potentielle de déclenchement
soudain de la fleche. L'usure des crans de la fleche peut dépendre de la forte
traction que les Sandows exercent au cours du tir. Il est donc bon de contréler les
crans de la fleche avant de la charger dans I'arme.

ES - El mecanismo de desenganche del arpon, cuyas dimensiones hemos
estudiado especialmente, garantiza una estanqueidad perfecta. De todas formas,
es necesario controlar que el diente de retencion no esté desgastado, puesto que
tal desgaste es la causa por la cual se puede soltar el arpén de manera imprevista.
El desgaste de las muescas del arpdn se puede deber a la fuerte traccion que las
gomas ejercen, durante el disparo. Por tanto, es conveniente controlar las muescas
del arpon antes de cargar el arma.

DE - Die entsprechend dimensionierte Abwurfvorrichtung des Speers garantiert
einen sicheren Halt. Es ist in jedem Fall sicherzustellen, dass der Haltezahn nicht
abgenutzt ist, eine potentielle Ursache fiir das plétzliche Loslassen des Speers. Der
Verschleil der Kerben des Speers kann von dem starken Zug abhangig sein, den
die Gummiriemen wahrend der Schisse austben. Deshalb sollten vor dem Laden
der Waffe stets die Kerben des Speers kontrolliert werden..

NL - Het zorgvuldig geconstrueerde loslaatmechanisme van de schacht, staat
garant voor een veilig gebruik. Het is hoe dan ook nodig om te controleren of
de pen niet versleten is, dit zou een oorzaak van per ongeluk losschieten van
de schacht kunnen zijn. De slijtage van de inkepingen van de schacht kan
afhangen van de sterke tractie die de rubber banden uitoefenen tijdens het
schieten. Het is dus verstandig om de inkepingen van de schacht te
controleren voordat men het wapen gaat laden.
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PT - O mecanismo de desengate do arpdo, adequadamente dimensionado,
garante uma fixagdo segura. De qualquer forma é necessario certificar-se de que o
dente de retencdo ndo esteja desgastado, uma causa potencial de liberagéo
repentina do arpdo. O desgaste dos entalhes do arpdo pode depender da forte
traccdo que os elasticos exercem durante os disparos. Portanto, é necessario
verificar os entalhes do arp&o antes do carregamento da arma.

PL - Mechanizm uwalniajtcy strzate, o odpowiednich wymiarach, zapewnia pewny
chwyt strzaty. Nalezy jednak upewnic sie, ze zgbek zabezpieczajacy nie jest zuzyty,
gdyz jego zuzycie mogtoby potencjalnie spowodowacé nieprzewidziane uwolnienie
strzaty. Zuzycie wyzlobien strzaty moze =zaleze¢ od silnego rozciggania
wywotanego przez gumki podczas strzatéw. Nalezy wiec skontrolowac wyztobienia
przed zatadowaniem broni.

RO - Dispozitivul de tragere a sagetii, dimensionat corespunzator, garanteaza o
prindere sigura. Totusi, va recomandam sa controlati periodic dintele de prindere, a
carui uzura poate provoca eliberarea neasteptata a sagetii. Uzura crestaturilor
sagetii depinde de forta de tractiune pe care sandourile o exercita in timpul tirului.
nainte de incarcarea armei, verificati asadar uzura acestora.

HU - A szigonyvessz& megfeleléen méretezett kioldod szerkezete biztos megtartast
garantal. Mindenesetre meg kell gy6zddni arrél, hogy a visszatarté pecek nincs
elkopva, mert az a szigonyvesszd hirtelen elengedésének esetleges oka lehet. A
szigonyvessz6 kallantyujanak elhasznalédasat befolyasolhatja az a nagy huzdéeré,
amelyet a gumik gyakorolnak a |6vések folyaman. Ezért ajanlatos a szigonyvessz6
kallantyuinak ellen6rzése a fegyver felhuzasa el6tt.

TR - Uygun sekilde tasarlanmis mizrak kilit sistemi guvenli bir tutus garanti eder.
Her halukarda, kancanin asinmig olmadigindan emin olmak gerekir, aksi taktirde bu
durum, mizragin aniden birakilmasina neden olabilir. Mizrak diglerinin asinmasi,
atiglar esnasinda aski kayiglarinin uyguladigi ¢ekis giicinden kaynaklanabilir. Bu
nedenle, silahi sarj etmeden 6nce mizrak dislerinin kontrol edilmesi uygun olur.

RU - CnyckoBov MexaHW3M rapnyHa, WMEKLWMn Hagnexailive pasmepbl,
obecneumBaeT HagexHoe ygaepxumBaHue. OpHako Heobxoammo ybeauTbcs B
OTCYTCTBUM U3HOCA CTOMOPHOro 3ybLa, KOTOPbIN MOXET Bbl3BaTb BHE3arHbIA CNyCcK
rapnyHa. M3Hoc nasoB raprnyHa MoxeT ObiTb Bbl3BaH CUMbHOW TSrOW, KOTOPYH
NPOVN3BOAAT PE3MHOBLIE TSXKM Mpu BbiCTpene. B cBsisn ¢ aTum pekomeHayeTcs
NpoBepsATb Nasbl rapnyHa nepes 3apsaKkon Opyxus.
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IT L'usura del dente di ritegno si rivela nella parte che si aggancia alla tacca
dell’asta.

UK The part of the catch that hooks to the shaft will show wear.

FR L'usure de la dent de retenue se révéle dans la partle qui s’accroche au
cran de la fléche.

ES El desgaste del diente de retencién se advierte en la parte que se
engancha a la muesca del arpén.

DE Der Verschleif des Haltezahns ist an dem Teil erkennbar, der in die erbe
des Speers einrastet.

NL De slijtage van de pen treedt op in de kant die zich haakt aan de inkeping
van de schacht

! =" © =]

IT La tacca dell'asta

UK The notch on the shaft

FR Cran de la fleche

SP La muesca del arpon

DE Die Kerbe des Speers

NL De inkeping van de schacht
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PT O desgaste do dente de retencdo ocorre na parte que engata-se ao
entalhe do arpéo.

PL Zuzycie zgbka zabezpieczajgcego jest widoczne w czesci, ktora zaczepia
sie w wyztobieniu strzaty.

RO Uzura dintelui de prindere se produce in partea care se prinde in
crestatura sagetii.

HU A visszatarté pecek elhasznéalddottsaga felismerhetd azon a részen, ahol
a szigonyvessz06 kallantyujahoz beakad.

TR Kancanin asinmasi mizrak disine tutturuldugu noktada gérdlar.

RU W3Hoc cTonopHoro 3y6ua oGHapyXuBaeTcs B MECTE, CLIEMNSIAEMOM C
nasom rapryHa.

! =" © =]

PT O entalhe do arpao

PL Wyztobienie strzaty

RO Crestatura sagetii

HU A szigonyvessz§ kallantyuja
TR Mizrak disi

RU lMa3 rapnyHa
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IT - MANUTENZIONE DELL'ARBALETE

Sebbene gli acciai impiegati per la costruzione dell'arbalete siano inossidabili, &
consigliabile trattarli almeno una volta la settimana con acqua dolce risciacquando
abbondantemente tutto il fucile, comprese le parti interne dei congegni di scatto, e
lubrificare periodicamente il meccanismo di scatto con olio di silicone. Suggeriamo inoltre
di verificare periodicamente la condizione dei punti di attacco del fusto, delle testate, dei
castelli e le relative spine.

UK - MAINTENANCE OF THE ELASTIC SPEAR GUN

Although the elastic spear gun is made of stainless steel, it should be thoroughly washed
and rinsed in fresh water at least once a week, including the internal parts of the triggering
devices. The triggering mechanism should be lubricated regularly with silicone oil. You
should also regularly check the state of repair of the points attachment of the barrel,
muzzle, handle and their pins.

FR - MAINTENANCE DE L'ARBALETE

Bien que les aciers utilisés pour la construction de I'arbaléte sont inoxydables, il est
fortement recommandé de les traiter une fois pour semaine au moins a l'eau douce et de
rincer abondamment tout le fusil, y compris les parties internes des dispositifs de détente.
Lubrifier périodiquement le mécanisme de détente avec de I'huile de silicone. Nous
recommandons également de vérifier périodiquement I'état des points de fixation du fat, de
la téte, des crosses, et des goupilles.

SP - MANTENIMIENTO DEL ARBALETE

Para fabricar el arbalete empleamos aceros inoxidables; no obstante, es conveniente que,
al menos una vez por semana, lavarlo con agua dulce: enjuagando bien todo el fusil,
incluso la parte interior de los dispositivos de disparo y lubricar periddicamente el
mecanismo de disparo con aceite de silicona. Ademas, recomendamos controlar
periddicamente el estado de los puntos de encastre del barrilete, de los cabezales, de las
empunaduras y de sus respectivos pasadores.

DE - WARTUNG DES GEWEHRS

Obgleich der fur die Herstellung des Gewehrs verwendete Stahl rostfrei ist, wird
empfohlen, das Material mindestens einmal wochentlich mit StiBwasser zu behandeln,
indem das gesamte Gewehr griindlich abgespiilt wird, einschliellich der Innenteile der
Auslosevorrichtungen, und den Auslésemechanismus regelmaig mit Silikondl zu
schmieren. Wir empfehlen weiterhin, den Zustand der Befestigungspunkte des Schafts,
der Kopfe, der Gehause und die entsprechenden Stifte regelmanig zu Uberprifen.

NL - ONDERHOUD VAN DE HARPOEN

Hoewel het staal dat is gebruikt voor de constructie van de harpoen roestvrij is, wordt
aangeraden om het geweer tenminste eens per week met ruim zoet water te spoelen,
inbegrepen de binnendelen van het loshaakmechanisme, en het loshaakmechanisme
regelmatig te smeren met siliconenolie. Verder raden wij aan om regelmatig de staat van
de bevestigingspunten van DE loop, de koppen, de handgrepen en de bijbehorende
pinnen te controleren.
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PT - MANUTENGAO DO ARBALETE

Se bem que os agos utilizados para o fabrico do arbalete sejam inoxidaveis, é
aconselhavel trata-los pelo menos uma vez por semana com agua doce enxaguando
abundantemente a arma inteira, inclusive as partes internas do mecanismo de disparo
lubrificando-o periodicamente com o6leo de silicone. Sugerimos também verificar
periodicamente as condigdes dos pontos de fixagdo do cano, das cabegas, dos punhos e
os relativos pinos.

PL - KONSERWACJA KUSZY

Mimo Ze stal zastosowana do wykonania kuszy jest nierdzewna, zaleca sie co najmniej
raz w tygodniu obfite ptukanie catej kuszy przy pomocy stodkiej wody wigcznie z
wewnetrznymi  cze$ciami mechanizmu uwalniajgcego oraz okresowe smarowanie
urzgdzenia uwalniajgcego przy pomocy oleju silikonowego. Sugerujemy jednoczesnie
okresowe kontrolowanie stanu punktéw mocowania foza, gtowic, zamkdéw i odpowiednich
bolcéw mocujgcych.

RO - INTRETINEREA ARBALETEI

Otelul utilizat la construirea arbaletei este inoxidabil; totusi, va recomandam sa il tratati cel
putin o data pe saptaméana, clatind cu apa dulce din abundenta intreaga arma, inclusiv
partile interne ale mecanismelor de tragere; de asemenea, ungeti periodic mecanismul de
tragere cu ulei siliconic. Va recomandam sa controlati periodic starea punctelor de
prindere ale corpului, gurii, patului si stifturilor.

HU - A SZIGONYPUSKA KARBANTARTASA

Ambar a szigonypuska készitéséhez felhasznalt acélok rozsdamentesek, mégis javasoljuk
legalabb hetente egyszer egy kezelés végrehajtasat ugy, hogy b6, édesvizzel dblitse le az
egész puskat, beleértve a kioldd szerkezetek belsé részeit is és id6szakonként kenje be a
kioldd mechanizmust szilikonolajjal. Ezenkivll tanacsoljuk azt, hogy periddusonként
vizsgalja meg az agy, a fej, a vaztest csatlakozasi pontjainak allapotat és a hozzatartozé
csapokat.

TR - ZIPKIN BAKIMI

Zipkin imalatinda kullanilan celikler paslanmaz olsalar dahi, tetik mekanizmasinin i¢
kisimlari da dahil olarak, tim silahin tath su ile bolca durulanarak haftada en az bir defa
temizlenmesi, ve tetik mekanizmasinin silikon yagi ile periyodik olarak yaglanmasi tavsiye
edilir. Ayrica, govde, kafa, kabza ve iliskin pimlerin baglanti noktalarinin durumunun da
periyodik olarak kontrol edilmesi tavsiye edilir.

RU - TEXOBCNY>XUBAHUE PYXbA

HecmoTpsi Ha TO, YTO ANS M3rOTOBIIEHUS PYXbS UCMOMb3YyeTCsl HepXaBelllasi crarlb,
pekomeHayeTcs obpabaTbiBaTb €ro He MeHee OHOro pasa B HeAerno MPecHoW BOAOWM,
TLWaTeNbHO OnonackuBasi BCe pPyXbe, B TOM YMCIie BHYTPEHHWE KOMMOHEHTbI CMyCKOBOTO
MexaHu3ma, ¥ NepuoaMyecks CMasblBaTb CMYCKOBOW MEXaHU3M CUIUKOHOBLIM MacroM.
Kpome TOro, pekomeHayeTcsi MepuvoauYeckd NPOBEPSITb COCTOSIHWE TOYEK KpenneHust
cTBOMa, Ayna, KopoGoK Y COOTBETCTBYIOLLMX LUTU(TOB.
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IT - Ricordiamo che l'usura di parti quali gomme, ogive ed aste presuppongono una
verifica attenta dell'utilizzatore al termine di ogni giornata di pesca. Questi semplici
accorgimenti allungheranno la durata dell'arma e garantiranno un funzionamento ottimale
delle parti meccaniche.

ATTENZIONE: I'arbalete deve sempre essere caricato in acqua assicurandosi che
nessuno si trovi sulla linea di tiro. Deve inoltre essere scaricato con uguale
precauzione e sempre in acqua, coprendo subito la punta dell'asta con I'apposita
protezione in gomma. Non utilizzare mai I'arbalate fuori dall'acqua. Non lasciare mai
il fucile carico fuori dall'acqua anche se con sicura inserita. La societa non potra
essere ritenuta responsabile in caso di modifiche del prodotto dopo I'acquisto.

UK - To avoid excessive wear, parts such as the rubber slings, wishbone and shafts
should be carefully checked at the end of each day of use. This simple practice will extend
the life of the gun and assure that all mechanical parts function correctly.

ATTENTION: the elastic spear gun must always be loaded under water, after making
sure that nobody is in the line of fire. Take the same precautions when unloading,
and always do it under water. Always cover the tip of the shaft at once with the
rubber protection provided. Never use the spear gun out of water. Never leave the
spear gun loaded out of water, even if the safety is on. The company declines all
responsibility if the product is modified after purchase.

FR - Nous vous rappelons que l'usure de parties telles que les Sandows, les ogives et les
fleches doivent faire I'objet de vérifications méticuleuses de la part de I'utilisateur au terme
de chaque journée de péche. Ces mesures toutes simples allongeront la durée de I'arme
et garantiront le fonctionnement optimal des parties mécaniques.

ATTENTION: L'arbaléte doit toujours étre chargée dans l'eau. S’assurer que
personne ne se trouve sur la ligne de tir. Il est impératif de prendre les mémes
précautions et d'agir toujours dans I'eau pour son déchargement. Couvrir
immédiatement la pointe de la fleche avec la protection en caoutchouc prévue. Ne
jamais utiliser le fusil chargé hors de I’eau. Ne jamais la garder chargée hors de
I’'eau, méme si I'on a verrouillé la sécurité. La société ne pourra étre tenue
responsable en cas de modifications du produit aprés I’achat.
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SP - Recordamos que algunas piezas, como las gomas, los obuses y los arpones, se
desgastan. Por ello, el usuario debe controlarlas atentamente, al final de cada dia de
pesca. Estas medidas simples prolongan la vida dutil del arma y garantizan el
funcionamiento perfecto de las piezas mecanicas.

ATENCION: Cargar siempre el arbalete en el agua y, durante la carga, controlar que
nadie se encuentre en la linea de tiro. Del mismo modo, descargarlo siempre en el
agua, tomando las mismas medidas de precaucion. Recubrir de inmediato la punta
del arpon con la proteccion de goma correspondiente. No utilizar nunca el fusil
fuera del agua. No dejar nunca el fusil cargado fuera del agua aunque tenga el
seguro puesto. La sociedad no se responsabiliza en el caso de modificaciones
realizadas en el producto después de la adquisicion.

DE - Wir weisen darauf hin, dass der Verschlei® von Teilen wie Gummiriemen,
Speerspitzen und Speere einer sorgfaltigen Uberprifung des Benutzers nach jedem Tag
der Anwendung bedtrfen. Durch diese einfachen Vorkehrungen wird die Lebensdauer des
Gewehrs erhoht und eine optimale Funktionsweise der mechanischen Teile garantiert.
Achtung: Das Gewehr immer im Wasser laden, dabei darauf achten, dass sich
niemand in der Schusslinie befindet. Das Gewehr mit der gleichen Vorsicht und
ebenfalls im Wasser entladen, anschlieBend sofort die Speerspitze mit der
entsprechenden Gummihaube abdecken. Das Gewehr niemals auBerhalb des
Wassers benutzen. Das Gewehr niemals auBerhalb des Wassers geladen lassen,
auch wenn es gesichert ist. Die Gesellschaft Omersub kann im Falle von
Verdnderungen des Produktes nach dem Kauf nicht haftbar gemacht werden.

NL — Om overmatige slijtage van de rubber delen, de speerpunten en de schachten

te voorkomen is het verstandig om deze zorgvuldig te controleren na iedere dag dat er
gevist is. Deze simpele voorzorgen verlengen de levensduur van het wapen en verzekeren
een optimale werking van de mechanische delen.

LET OP: de harpoen moet altijd onder water geladen worden, wees ervan verzekerd
dat de loop niet op personen is gericht. Ook het ontladen moet met dezelfde
zorgvuldigheid geschieden en altijd onder water bedek de kop van de schacht direct
met de daartoe bestemde rubber bescherming. Gebruik de harpoen nooit buiten het
water. Laat het geweer nooit in geladentoestand buiten het water liggen, zelfs niet
vergrendeld met deveiligheidsgrendel. Het bedrijf Omersub kan niet aansprakelijk
worden gesteld indien er modificaties aan het product zijn uitgevoerd na de
aankoop.
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PT - Lembramos que o desgaste de pecas como elasticos, ogivas e arpdes pressupde
uma inspecgao cuidadosa do utilizador ao final de cada dia de pesca. Estes simples
providéncias irdo aumentar a duragdo da arma e garantir um funcionamento ideal das
partes e pegas mecanicas.

ATENGAO: o arbalete deve ser sempre carregado na agua, certificando-se de que
ninguém encontra-se na linha de tiro Ele também deve ser descarregado com a
mesma precaugdo e sempre na agua, e a ponta do arpido deve ser coberta
imediatamente com a protecgdo de borracha apropriada. Nunca utilizar o arbalete
fora da dgua. Nunca deixar a arma carregada fora da dagua, mesmo com o
dispositivo de segurangca activado. A empresa Omersub nao podera ser
responsabilizada em caso de modificagées do produto depois da compra.

PL - Przypominamy, ze zuzycie czesci takich jak gumki, koncéwki naciggu i strzaty
przewiduje ich kontrole ze strony uzytkownika na zakonczenie kazdego dnia towienia. Te
proste srodki wydtuzg czas uzytkowania kuszy i zapewnig optymalne dziatanie jej czesci
mechanicznych.

UWAGA: kusza powinna by¢ zawsze uzbrajana w wodzie i nalezy upewnic sie, ze nie
ma nikogo na linii strzatu. Powinna by¢ ona réwniez rozbrajana zawsze w wodzie z
takg sama ostroznoscia, a strzata powinny zosta¢ natychmiast zabezpieczona przy
pomocy nakladanego gumowego kapturka. Nie nalezy nigdy uzywaé kuszy na
ladzie. Nie pozostawia¢ nigdy uzbrojonej kuszy na ladzie, nawet z wigczonym
zabezpieczeniem. Firma OMERSUB nie moze zostaé pociagnieta do
odpowiedzialnosci w przypadku wprowadzenia zmian po dokonaniu zakupu.

RO - Va reamintim ca uzura unor elemente precum sandourile, ogivele si sagetile
necesita o verificare atenta din partea utilizatorului la sfarsitul fiecarei zile de pescuit.
Aceste controale simple vor prelungi durata de viatd a armei dvs. si vor garanta o
functionare optima a partilor mecanice ale acesteia.

ATENTIE: arbaleta se va incarca intotdeauna sub apa. Controlati ca pe linia tirului sa
nu se afle nicio persoana. De asemenea, arma va fi descarcata intotdeauna cu
atentie si numai sub apa, acoperind imediat varful cu protectia din cauciuc din
dotare. Nu utilizati niciodata arbaleta in afara apei. Nu lasati niciodata arbaleta
incarcata in afara apei, nici cu siguranta trasa. Societatea Omersub nu poate fi
considerata raspunzatoare in cazul modificarilor aduse produsului dupa
achizitionare.
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HU - Felhivjuk a figyelmét arra, hogy a gumik, orr-részek és szigonyvessz6k
elhasznalodasa gondos vizsgalatot feltételez a felhasznalé részér6l minden horgaszati
nap végén. Ezek az egyszer(, figyelmes ellen6rzések meghosszabbitjadk a fegyver
élettartamat és a mechanikai részek optimalis mikodését biztositjak.

FIGYELEM: a szigonypuskat mindig vizben kell feltdlteni, meggy6zédve arrél, hogy
senki nem tartézkodik a I6vés vonalaban. Ezenkiviil ugyanolyan évatossaggal és
mindig vizben kell kiengedni, majd azonnal betakarni a szigonyvessz6 hegyét a
megfelelé gumi védéelemmel.

Soha ne hasznalja a vizb6l kiemelve a szigonypuskat. Soha ne hagyja felhizva a
puskat a vizen kiviil, még bekapcsolt biztosité szerkezettel sem.Az Omersub
tarsasdg nem vonhato felelésségre a termék megvasarlasa utan, ha azon
atalakitasokat végeztek.

TR - Lastik kayislar, stispansiyon kollari ve mizraklar gibi pargalarin asinmasinin, her
avlama gunl sonunda kullanici tarafindan dikkatli bir kontrol gerektirdigi hatirlatiimaktadir.
Bu basit tavsiyeler silahin 6mriini uzatir ve mekanik pargalarin mikemmel galismasini
garanti ederler.

DIKKAT: zipkin, atis alaninda higkimsenin olmadigindan emin olarak, suda sarj
edilmelidir. Ayrica, mizrak ucunu hemen 6zel kauguk koruma ile kapatarak, ayni
dikkatle yine suda bosaltiimalidir. Zipkini asla suyun disinda kullanmayiniz. Emniyet
kilidi devrede olsa dahi, sarj edili zipkini asla suyun disinda birakmayiniz. Sirket,
satin alindiktan sonra iiriin Gizerinde yapilacak degisikliklerden sorumlu tutulamaz.

RU - CnegyeT NOMHWTL O TOM, YTO M3HOC TakMx KOMMOHEHTOB, KaK PE3VHOBLIE TSXU,
HaKOHEYHUKMN U rapnyHbl, BbI3bIBAET HEOOXOAMMOCTb TLLATENBHOIO KOHTPOSSH CO CTOPOHbI
nonb3oBaTens Mo OKOHYaHWUM pbibankn. AT HECTNOXHbIE onepaLumn NPoANAT CPOK CyXObI
pyXbs 1 obecneyart onTMMarnbHy0 paboTy MexaHU4YeCKUX KOMMNOHEHTOB.

BHUMAHME: cnepyeTt Bcerga 3apsixaTtb pyXbe B Boge. [lepea 3Tum Heo6xoaumo
yAOCTOBEPUTLCS B OTCYTCTBUM Nioded Ha NUHMM BbicTpena. PaspsikaTb pyxbe
cnepyeT Takke B BoAe, AEWCTBYA C TaKOM XXe OCTOPOXXHOCTbLIO U Cpa3y Xe 3aKpbiBasi
KOHeL rapnyHa cneuvanbHoOn pe3nHOBOM 3arnywkon. Kateropuyecku 3anpewjaetcs
ucnonb3oBaTb pyXbe 3a npegenamu BoAabl. Kateropuyecku 3anpewjaercs
OCTaBNATb 3apsKeHHOe pyXbe 3a npeaenaMmm BoAbl, B TOM 4Yucne u npwm
yCTaHOBJIeHHOM npepoxpaHuTene. KomnaHua He HeceT OTBETCTBEHHOCTU B criy4yae
MoauduKauum nspgenus nocne npModpeTeHUs.
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IT - Tutti i particolari che costituiscono gli arbalete SPORASUB sono stati
progettati per assicurare un assemblaggio finale perfetto, ed ogni modello
viene controllato testato prima di lasciare i nostri reparti.

UK - Every component of all SPORASUB elastic spear guns has been
designed to assure a perfect final assembly. Each model is always inspected
and tested before leaving our departments.

FR - Toutes les pieces constituant les arbaletes SPORASUB ont été congues
pour assurer un assemblage final parfait. Chaque modele est contrélé et
testé avant de quitter les lignes de production.

ES - Todos los piezas del arbalete SPORASUB han sido disefiadas para
garantizar un ensamble final perfecto, y cada modelo es controlado y
sometido a pruebas de calidad antes de dejar nuestra fabrica.

DE - Alle Bestandteile der SPORASUB Gewehre wurden so konstruiert, dass
eine perfekte Endmontage gewahrleistet ist, und jedes Modell wird vor dem
Verlassen unseres Werks Uberprift und getestet.

NL - Alle onderdelen die deel uit maken van de harpoen SPORASUB zijn
ontworpen om garant te staan voor een perfecte eindmontage, en ieder
model wordt gecontroleerd en getest voordat het ons bedrijf verlaat.

PT - Todas as pegas que compdem os arbaletes SPORASUB foram
projectadas para garantir uma montagem final e perfeita, e cada modelo &
inspeccionado e testado antes de deixar os nossos departamentos.

PL - Wszystkie czesci skladowe kuszy SPORASUB zostaty zaprojektowane
w celu zapewnienia doskonatego koncowego ich ztozenia i kazdy model jest
kontrolowany i testowany przed opuszczeniem fabryki.

RO - Toate elementele din care este construita arbaleta SPORASUB au fost
proiectate pentru a asigura un produs final perfect asamblat, fiecare model
fiind controlat si testat Tnainte de a parasi sediul nostru.

HU — Toate elementele din care este construita arbaleta SPORASUB au fost
proiectate pentru a asigura un produs final perfect asamblat, fiecare model
fiind controlat si testat inainte de a parasi sediul nostru.

TR - SPORASUB zipkinlarini olugturan tum parcalar mikemmel bir montaj
garanti edecek sekilde tasarlanmiglardir, ve her model herbir Gretim
asamasindan sonra kontrol ve test edilir.

RU - Bce KOMMOHeHTbl, BXxogdwme B coctaB pyxei ONE, O6binun

paspaboTtaHbl gna obecneveHnss maeanbHOW koHeyHon cbGopku. [Mepen
OTrpY3KOW C NpeanpuaTAa BCE MOAENN NPOBEPSOTCS U UCTBITLIBAIOTCS.
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